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Urheberrechtsvermerk 

vgbe-Berichte, hier im Weiteren als „Werk“ bezeichnet, und sämtliche im Werk enthal-
tenen Beiträge und Abbildungen sind urheberrechtlich geschützt. Es liegt in der allei-
nigen Zuständigkeit von vgbe energy, die Nutzungsrechte wahrzunehmen. 

Der Begriff „Werk“ umfasst die vorliegende Publikation sowohl in gedruckter als auch 
in digitaler Form. Der Urheberrechtsschutz umfasst dieses Werk als Ganzes als auch 
Teile bzw. Ausschnitte.  

Jede Nutzung außerhalb der Grenzen des Urheberrechts ist ohne schriftliche Geneh-
migung des vgbe energy unzulässig. Dies gilt für jede Form von Vervielfältigung, Über-
setzung, Digitalisierung sowie Veränderung. 

Haftungsausschluss 

vgbe-Berichte sind Empfehlungen, deren Anwendung freigestellt ist. Sie berücksichti-
gen den zum Zeitpunkt der jeweiligen Ausgabe herrschenden bekannten Stand der 
Technik. Sie erheben jedoch keinen Anspruch auf Vollständigkeit und Richtigkeit. 

Die Anwendung erfolgt auf eigene Verantwortung und auf eigene Gefahr.  
vgbe energy e.V. schließt insoweit jegliche Haftung aus. 

 

Die deutschsprachige Version dieses vgbe-Berichts ist für Übersetzungen die maß-
gebliche Referenzausgabe. 

 

Hinweis zur Behandlung von Änderungsvorschlägen 

Änderungsvorschläge können an die E-Mail-Adresse vgbe-standard@vgbe.energy 
gesendet werden. Zur eindeutigen Zuordnung des Inhalts sollte die Betreffzeile die 
Kurzbezeichnung des betreffenden Dokuments enthalten. 
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Vorwort 

Der vorliegende Bericht hat zum Ziel, den in Deutschland aktuell vorliegenden Erkennt-
nisstand über die qualitätsgerechte Herstellung, Verarbeitung und Auslegung der in 
der Energie- und Prozessindustrie eingesetzten, mittlerweile etablierten 9 % bis 12 %-
Cr-Stahlsorten bzw. deren Anwendungen zusammenzufassen. Weiterhin werden Hin-
weise und Vorschläge zur wiederkehrenden Prüfung und Überwachung der aus diesen 
Stahlsorten gefertigten Komponenten unter Betriebsbedingungen gegeben. Darüber 
hinaus wird über neue internationale Forschungsschwerpunkte und -richtungen infor-
miert. 

Die Verfasser sind sich einig, dass dieses Dokument nicht allumfassend sein kann, 
denn es existiert mittlerweile eine riesige Fülle an wissenschaftlichen Publikationen zu 
dieser Werkstofffamilie und insbesondere zu einzelnen Sorten. Es ist vielmehr eine 
Zusammenstellung der relevanten Informationen als Einführung für den Anwender in 
der konventionellen Kraftwerkstechnik sowie in den zukünftigen Energiewandlungsan-
lagen. Das Autorenkollektiv hat sowohl vertiefende Details als auch vergleichende Be-
trachtungen einfließen lassen.  

Essen, März 2023 
 

vgbe energy e.V.* 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

* vgbe energy e.V. ist seit April 2022 der neue Name des VGB PowerTech. 
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